Datenblatt zur Lager-Nr. L7140

Typ

Fabrikat
Maschinen-Nr.

Baujahr

Techn. Daten

Zubehor

MafRe/Gewicht

Y-
harich

:ca. 1850 x 880 x 1290 mm (LxBxH) / ca. 1150 kg

: Leit- und Zugspindeldrehmaschine

Condor B

WERKZEUGE-MASCHINEN

: 1401

: 1989 - Uberholt, neu lackiert RAL 7035 lichtgrau

geomterische Abnahme mit Prufprotokoll

: Spitzenhéhe 165 mm Spitzenweite 750 mm

: 3-Achsen-Digitalanzeige FAGOR Innova 30i T, neu

Schnellwechselstahlhalter Grundkorper Gr. B
Bettanschlag

Futterschutzhaube, elektrisch gesichert, neu
KahlImitteleinrichtung

Spanerickwand

Bedienungsanleitung

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH ¢ Industriestr. 81 « 90537 Feucht




Technische Daten:

Condor
Prazisions-Spitzendrehmaschine in
Werkzeugmachergenauigkeit

nach DIN 8605

Die Weiler Condor ist eine Spitzen-
drehmaschine, von der mehr als 12.000
Einheiten bei Kunden im Einsatz sind.

Ihr Anwendungsbereich reicht Uber
mechanische Werkstatten, Werkzeugbau,
Industrie bis hin zum Ausbildungsbereich.
Permanente Modellpflege haben die Condor
zu auBergewohnlicher Produktreife gefiihrt,
die der Leistungsfahigkeit und dem Bedien-
komfort zugute kommt.

GroBe Zuverldssigkeit sowie hohe
Dauergenauigkeit garantieren —

wie alle Weiler Werkzeugmaschinen —
Werterhalt und Wirtschaftlichkeit.

Merkmale:

+ Scheibenbremse

« Umschaltbar von metrisch auf zoll
Gewindesteigungen

+ Vielseitige Einsatzméglichkeiten durch
umfangreiche Zusatzausstattung

» Bewahrte und ausgereifte Konstruktion

« Hergestellt in Werkzeugmacher-
genauigkeit nach DIN 8605

» Gebaut nach Regeln der Arbeitssicherheit
amtl. Prif-Nr. A-EM [1 87034

Technische Daten:

Spitzenhéhe 165 mm
Umlauf-@ tber Bett 330 mm
Spitzenweite 750 mm
Spindelkopf DIN 55027/5
Option
Camlockausfihrung DIN 55029/4
Innenkegel nach DIN 228 MK5
Spindeldurchla @40mm
Nennleistung ca. 3kW/1500 min™!

1,5kW/750 min~1
Spindeldrehzahlen 32
Bereich 22-2800 min !
Vorschiibe: 270
langs 0,015-3,7 mm/U
Gewindesteigungen:
alle genormten metrischen 0,18-28 mm
(nur 0,25+20 mm mit zusatzlichen
Wechselradern)
alle genormten Zoll 80- 1 1/2Gang/1"
(11 /2. 27.30 Gang/1" mit zusétzlichen
Wechselradern)
32 Modul-Gewinde 0,1-9 mm
36 Diametral-Pitsch-Gewinde

200 x 2 %4 Dp

Lange x Breite x Hohe
1850 x 880 x 1290 mm

Gewicht ca. 1040kg
Maschinenlackierung
lichtgrau RAL 7035

oder griin DIN 1844 RAL 6011




Abnahme - Bedingungen fiir Werkzeugmaschinen

harich

WERKZEUGE-MASCHINEN
o e

Maschinen-Nr.: Leit- und Zugspindel-Drehmaschinen
/40/ WEILER Maschinentyp: co/00R I3
Kunde: 75750 >
ol &l
Gegenstand der Gemessene
Nr. Messung Bild Zuldssige Toleranz Abweichung

Ausrichten der Maschine
a) Bett in Langsrichtung
1 |b)Bettin Querrichtung

a) vordere Fihrungsbahn
0,02 mm/m;
hintere Fihrungsbahn
hoh! 0,01 mm/m
gewolbt 0,02 mm/m

b) +/- 0,02 mm/m

Geradlinigkeit der
Bettschlittenbewegung in der
Waagerechtebene

a) 0,01 mm per 300 mm

Fluchten der beiden
Koérnerspitzen in der
3 Senkrechtebene

0,01 mm

—

Rundlauf des Innenkegels der ~ Stellung/Position 0 C?@_g
Arbeitsspindel . O= (= A 0,01 mm /
4 HEE » 1 B: 0,02 mm
l 4
A B8 o0/
/
Parallelitat der Arbeitsspindel a) 0,01 mm per 300 mm
zur Bettschlittenbewegung b) 0,01 mm per 300 mm y y /
a) in der Senkrechtebene /
b) in der Waagerechteben
J

L

Rundlauf des Zentrierzylinders f! 0,005 mm o
6 |der Arbeitsspindel ! l ] (9/ C?CO 4
|
8
Axialruhe der Arb g 1y 0,01
ialruhe der Arbeitsspindel f = ,01 mm s o
7 und Stirnlaufgenauigkeit des U’ ' S ] (), &675
Anlagebundes .
Rundlauf der Kérnerspitze 0,01 mm

0 005




Gegenstand der

Gemessene

—e.

= B

Nr. Messung Bild Zulassige Toleranz Abweichungen
Parallelitat von
Bettschlittenbewegung und . a) 0,03 mm uber die ganze 9 é) CQ 6~
Reitstockfihrung =l (; b Lange; /] =
a) in der Senkrechtebene ’"':‘;“Ib:j '\L-, fb | e 0 je 500 mm hochstens 0,02 mm/
9 |b) in der Waagerecht-ebene e 3 'f-?},—h‘i» 0,03 mm
: YU b) 0,02 mm Uber die ganze - 5) /
Lange,; 0/
je 500 mm héchstens 0,01 mm/
0,02 mm
Parallelitat der Reitstock- a) 0,01 mm
pinole zur Bettschlitten- & Od
fuhrung (-bewegung) b) 0,01 mm /
10 |a) in der Senkrecht-
ebene ¢
b) in der Waagerecht- 0 / &ﬁ }
ebene
Parallelitat des Innenkegels a) 0,03 mm per 300 mm i
der Reitstockpinole zur = &/ &Z—j
Bettschlittenbewegung b) 0,03 mm per 300 mm
11 |a) in der Senkrecht- g
ebene & [7 0 d>
b) in der Waagerecht- 14
ebene
Steigungsgenauigkeit = mex. 300 mm — 0,03 mm
12 der Leitspindel zugesichert zwischen irgend 2
_E_t_:: Ty ‘.‘.‘..:::.“::::".—..3,_ Gangen, die hochstens 300 mm
Y P e L e voneinander entfernt liegen
Axialruhe der Leitspindel ! 0,01 mm /
13 in jeder Richtung
0,0
Arbeitsgenauigkeit beim § 0,005 mm
Runddrehen o, [, tein geschikcniel
— / fine finished
|
14 R o
|
1
Arbeitsgenauigkeit beim J/ tein geschlicmiat / fine tinisned | 0,015 mm auf Durchmesser des
Plandrehen = Probewerkstiickes
12,
_— 82
15

Maschine abgenomm

am:

A

haric

WERKZEUGE-MASCHINEN

harich-Werkzeuge-Maschinen GmbH

Unterschrift Werkstattleitung Herr Gottschlingdustriestrade 81 - 90537 Feucht

Tel.: 09128/9283-0 -
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